Przebudowa mostow na terenie DPN O/O Knieja, O/O PuisteD/O Sitno M-12.00.00

M-12.00.00 ZBROJENIE BETONU STALA KLASY All i A-111
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M-12.00.00 ZBROJENIE BETONU STALA KLASY Al i A-11I

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyce
zbrojenia elementow obieki mostowch w ramach przebudowy 3 mostow:
- przez rzek Stopic: O/O Knieja,
- przez rzek Ptociczry (Ptycirg) O/O Sitno,
- nad ciekiem wodnym (zwanym Szyjtaczacym jezioro Ptociczno z jeziorem
Jamno O/O Pustelnia,
w ciggu drég lénych na terenie Drawskiego Parku Narodowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokimpreetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maastosowanie przy zbrojeniu
stab klasy A-1 lub A-Ill wszystkich elementowelbetowych obiektow mostowych
bedacego przedmiotem przebudowy.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowizujagcymi polskimi
normami i ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 1

1.5. Ogdélne wymagania dotygz robot

Ogdlne wymagania dotygee robdét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 1.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za ja&kostosowanych materiatow i
wykonanie robot oraz za zgodidoz Dokumentagj Projektovg, ST, normami i
poleceniami layniera.

2.MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotygze materiatow

Ogdlne wymagania dotygeze materiatbw podano w ST DM.00.00.00
~Wymagania ogoélne”, pkt 2.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budopowinna mié deklaragt (certyfikat)
zgodndci z Polsk Norma.

2.2. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

Przy wykonywaniu rob6t obfych niniejsz Specyfikacy stosuje si nastpujaca
klas i gatunek stali zbrojeniowej:
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Klasa stali Gatunek stali Rodzaj stali Normy

A-l St3S okragta gtadka PN-89/H-84023/01
PN-89/H-84023/06

A-ll 18G2-b okragtazebrowana | Aprobata Techniczna
AT/2001-04-115

A-lll 34GS

BSt500S
Tabela 1

2.3. Wiasnéci mechaniczne i technologiczne stali

Zgodnie z DokumentagjProjektovy nalezy stosowa:
Prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-lll gatunku RB500W/BStSEQ.T.B.
(Aprobata Techniczna IBDiM nr AT/2001-04-1115) estgpujacych parametrach:

— S$rednica pgta w mm 8+ 32,

— granica plastyczrigi Re (min) w MPa 500,

— wytrzymala¢ na rozcaganie R, (min) w MPa 550,

— wytrzymala¢ charakterystyczna w MPa 490,

— wytrzymala¢ obliczeniowa w MPa 375.

— wydtuzenie (min) A5 w % 10,

— zginanie do kta 60 brak gkniec i rys w zhczu.

Prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-Ill gatunku 34GS wg PN84623/06 o
nastpujacych parametrach:

— $rednica pgtaw mm 632,

— granica plastyczrigi Re (min) w MPa 410,

— wytrzymala¢ na rozcaganie R, (min) w MPa 590,

— wytrzymala¢ charakterystyczna w MPa 410,

— wytrzymaita¢ obliczeniowa w MPa  340.

— wydtuzenie (min) A5 w %16,

— zginanie do kta 90 brak gknig¢ i rys w zhczu.

Prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-1l gatunku 18G2-b wg PMN4023/06
0 nas¢pujacych parametrach:

— $rednica pgta w mm 632,

— granica plastyczrigi Re (min) w MPa 355,

- wytrzymata¢ na rozcgganie R, (min) w MPa 490,

- wytrzymata¢ charakterystyczna w MPa 355,

- wytrzymatac¢ obliczeniowa w MPa 295.

- wydtuzenie (min) A5 w % 20,
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2.4.

2.5.

2.6.

— zginanie do kta 180 brak gknig¢ i rys w zhczu.

Prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-I gatunku St3S wg PN-1928101 o
nastpujacych parametrach:

— $rednica pgta w mm 8,

— granica plastyczrigi Rg (min) w MPa 215,

- wytrzymata¢ na rozcgganie R, (min) w MPa 375,

- wytrzymata¢ charakterystyczna w MPa 240,

- wytrzymata¢ obliczeniowa w MPa 200.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia mtéw powinna by bez gknigé, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptéw niedopuszczalne gozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gkniecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady
powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zéwavania, wtacenia
niemetaliczne, wery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowat s3
dopuszczalne, § nie przekraczaj 0,5 mm dla pgtéw osrednicy nominalnej do
25 mm, z& 0,7 mm dla pgtéw o wickszychsrednicach.

Odbiér stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien dylokonany na podstawie sweiadczenia o
jakosci — deklaracji (certyfikatu) zgod&o z Polslkk Normg, w ktéry powinien
by¢ zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali. Z&wiadczenie to powinno zawigra

- nazwe wytwaorcy,

— $rednie nominalmn,

— gatunek stali,

— numer wytopu lub partii,

— znak obrdbki cieplnej (w przypadku dostawygtpw obrobionych cieplnie),

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowe;j.

Cechowanie wjzek i kregbébw powinno by dokonane na przywieszkach

metalowych po 2 sztuki dla kdej wigzki czy ter preta.
Dostarczon na budow stal, ktéra:

— nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodéw z PN

— ogledziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci co do jej wiasngci
- peka przy wykonywaniu hakow

nalezy odrzuct.

Magazynowanie stali zbrojeniowe]

Stal zbrojeniowa powinna bBymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach
lub stojakach z podzialem wg wymiardw i gatunkowal Sie powinna b§ w
bezpdrednim kontakcie z gruntem, powinnacbghroniona przed wplywem
warunkow atmosferycznych, czynnikami korozyjnymanieczyszczeniami.
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2.7. Badanie stali na budowie

Zgodnie z PN-63/B-06251 badaniu stali na budowiezygpodd& kazda osobra
partie stali nie weksz od 60 ton.
Z kazdej partii naley pobra po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do

okreslania granicy plastyczroi. Stal mae by przeznaczona do zbrojenia tylko
wowczas, jéli na probkach zginanych nie ngstije gkniccie lub rozwarstwienie.
Jezeli rzeczywista granica plastyczuo jest nzsza od deklarowanej lutadanej -
stal badana m® by uzyta tylko za zezwoleniem hyniera.

3.SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotygz sprztu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 3.
Jakikolwiek sprzt, maszyny lub narmzia nie gwarantgge zachowania
wymaga jakosciowych robot i bezpiecistwa zostam przez Irkyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Sposéb wykonania robot
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego
przez Irxyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogollne wymagania dotygze transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 4. Stal zbrojeniowa powinna ¢byrzewaona odpowiednimi
srodkami transportuzeby unikrmy¢ uszkodzé i trwatych odksztalae Szczegdlna
uwag; nalezy zwrock na siatki zbrojeniowe w trakcie ich podnoszenizontau.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w ST DMQO® ,Wymagania
ogolne”, pkt 5.

Roboty zbrojeniowe naky wykona& zgodnie z zasadami podanymi w PN-63/B-
06251.

Wykonawca na wiasny koszt wykona projekt roboczgétozbrojeniowych, w
ktorym zostam okreslone m.in. miejsca zaktadow ¢eéw i diugasci pretow,
konieczne do wykonania zbrojenia w wytwarni.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni zbrojenia

Prety i walcowke przed ich ayciem do zbrojenia konstrukcji nale
oczysci¢ z zendry, lanych ptatkow rdzy, kurzu i biota. &y zbrojenia
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zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub fartejrg nalezy opal&
np. lampami lutowniczymizado catkowitego usugcia zanieczyszcze
Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie
powodupcymi  zmian we wigciwosciach technicznych stali  ani
pozniejszej ich korozji.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe ayte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by
wyprostowane. Dopuszczalna wietkomiejscowego wykrzywienia nie
powinna przekracza4 mm. W przypadku stwierdzenia krzywizn w
pretach stali zbrojeniowej natg ja prostowag. Ciccie igicie stali
zbrojeniowej nalgy wykonywa recznie lub mechanicznie. Dopuszczalna
réznica dtugdci preta liczona wzdha jego osi od odgrcia do odgicia w
stosunku do podanych na rysunku nie powinna preektd 0 mm.

Ksztalty i rozmieszczenie giow zbrojeniowych powinny kyzgodne z
Dokumentagj Projektow z réwnoczesnym zachowaniem postanawie
normy PN-91/S-10042.

5.2.3. Monta zbrojenia

Zbrojenie naley montow& na deskowaniu, przed ustawieniem jego
bocznych scian. Dopuszcza i wczeniejsze zmontowanie zbrojenia i
docelowe umieszczenie za pomodzwigu lub innego urgdzenia, pod
warunkiem ze juz po podniesieniu zmontowanego zbrojenia 4past
sprawdzenie wszystkich poizen pretow.
Zbrojenie piyt powinno by ukiadane bezgoednio na uprzednio
przygotowanym deskowaniu.
Prety zbrojeniowe ukladane w deskowaniu powinny¢ byodparte i
przymocowane do betonowych Iub plastikowych przeéda
dystansowych, o wymiarach zapewn@ich wi&ciwa otuling, zgodmn z
Dokumentagj Projektov.
Prety zbrojeniowe powinny ky tagczone zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej przez spawanie lulz@nie drutem. Spawanie
powinno by wykonane zgodnie z wymaganiami PN-S-10042. W
przypadku stosowania drutu amatkowego, a do gtzenia pgtdw o
srednicy do 12 mm, naty stosowa drut osrednicy 1 mm, dogczenia
pretbw osrednicy powyej 12 mm, nalgy stosowa drut o érednicy 1,5
mm.
- Dopuszczalne odchylenie strzemion od ptaszczyzrgstppadte] do
zbrojenia podhanego nie powinno przekracza %.
- Dopuszczalna odchytka w rozstawie strzemion nieipos przekracza
+ 20 mm

6.KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne”, pkt 6.
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6.2. Badanie stali zbrojeniowej

Kontrola stali zbrojeniowej obejmuije:

- sprawdzenie wtasioi stali zbrojeniowej na podstawie deklaracji (gekatu)
zgodndci z PN i stwierdzeniu zgod&a z Dokumentagj Projektova i ST

- wykonanie dodatkowych bafiana zginanie i ok&denie granicy plastyczrioi
zgodnie z pkt. 2.7.

- ogledziny zewntrzne wg pkt. 2.4

- Tolerancje gjcia, gkcia i montau zbrojenia

Tolerancje @icia, gecia i montau zbrojenia powinny spetniavymagania podane paomj:

Parametr Zakres tolerancji Dopuszczal
na odchyika
Dlugos¢ po przyceciu  (L-dlugas¢  preta  wg|dla L<6,0 m + 20 mm
Dokumentacji Projektowej) dlaL>6,0 m + 30 mm
Miejsce odggcia dla<0,5m +10 mm
(w stosunku do wymagaDokumentacji Projektowej) |dla 0,5 m<l<1,5m |+ 15 mm
dlaL>1,5m +20 mm
Utozenie petow:
(w stosunku do wymagaDokumentacji Projektowe)
a) otulina zbrojenia — zmniejszenie wymiaru <5mm
b) otulina zbrojenia - zwkszenie wymiaru wdla 0,5 m +10 mm
zaleznosci od catkowitej grubéci elementu (h) dla0,5m<kl1,5m |+15 mm
dlah>1,5m +20 mm
c) odlegid¢ pomkdzy ssiednimi  rownolegtymja<0,05 m +5 mm
pretami 0,05<&0,20 m +10 mm
0,20<&0,40 m + 20 mm
a>0,40 m + 30 mm
d) odchylenia utgenia petow zbrojenia w stosunku d@<0,25 m + 10 mm
wymiarow elementu (b- catkowita grugo lub|0,25<&0,50 m + 15 mm
szerokad¢ elementu) 0,50<&1,50 m +20 mm
b>1,5m + 30 mm

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST DM-00.0Q/@@magania ogdlne”,
pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowg jest 1 t (tona) stali klasy A-I, A-ll lub A-Il1.

Do obliczania nalenosci przyjmuje s¢ teoretyczp ilos¢ (f) zmontowanego
uzbrojenia tj. 4czrg dluga¢ pretow poszczegolnychsrednic pomngong

odpowiednio przez ich magednostkows t/m. Nie dolicza s stali wytej na
zaktady przy 4czeniu petdw, przektadek montamwych ani drutu wjzatkowego
ani petow stuzagcych do mocowania zbrojenia pala do rury ostonowdip
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uwzgkdnia s¢ tez zwigckszonej ilgci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawe pretow o srednicach wikszych od wymaganych w Dokumentacji
Projektowej. Nie uwzglnia s¢ tez zwickszonej ilgci materiatu wynikajcego z
przyjctej technologii prowadzenia robot.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM-00.00,@@magania ogoélne”.
Roboty obgte niniejsa Specyfikacy podlegas odbiorowi robét zanikagych i
ulegagcych zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawimikow pomiaréw,
bada i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 dahnikypozytywny, wykonane
roboty naley uzn& za wykonane zgodnie z wymaganiami STzeliecha: jedno
badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nglaizn& za niezgodne z
wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zohgmnany doprowadzi
roboty do zgodn&i z ST i przedstawije do ponownego odbioru.

9.PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyge podstawy ptatrici

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrssi podano w ST DM-00.00.00
~Wymagania ogolne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Podstaw ptatngci stanowi cena jednostkowa za 1¢atali zbrojeniowej.
Cena jednostkowa obejmuije:
- zakup i dostarczenie materiatow,

- wykonanie projektu roboczego zbrojenia

- oczyszczenie i wyprostowaniegpdw zbrojeniowych,

- Wygiecie, przycinanie gitow,

- taczenie spawane ,na styk” lub ,na zaktad” oraz mérgiarojenia przy gyciu
drutu whzatkowego w deskowaniu zgodnie z DokumengtaBjrojektovy i
niniejsz Specyfikacgj,

- monta przektadek dla zapewnienia otuliny,

- oczyszczenie terenu robot.

Cena obejmuje stal zyta na zaktady.

10.PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

1. PN-63/B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.
2. PN-89/H-84023/06 Stal okslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

32



Przebudowa mostoéw na terenie DPN O/O Knieja, O/O PuisteD/O Sitno M-12.00.00

3. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betomowelbetowe i
sprzone. Projektowanie.
4. PN-89/H-84023/01 Stal oldlenego zastosowania. Wymagania ogolne.
Gatunki.
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