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M-17.00.00 £QZYSKA STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjvgymagania dotyere wykonania i
odbioru robot zwgzanych z montaem tazysk w ramach przebudowy 3 mostow:
- przez rzek Stopic: O/O Knieja,
- przez rzek Ptociczry (Ptycirg) O/O Sitno,
- nad ciekiem wodnym (zwanym Szyjtaczacym jezioro Ptociczno z jeziorem Jamno O/O
Pustelnia,
w ciggu drog lénych na terenie Drawskiego Parku Narodowego.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokdirpezetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkgid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot a@anych z
wykonaniem, monteem i odbiorem tgysk stalowych na przyczotkach przebudowywanych
MOoStow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SB ggodne z obowizujagcymi odpowiednimi normami
oraz okréleniami podanymi w ST.M.00.00.00.
tozysko mostowe- cz$¢ konstrukcji mostu przeznaczona do przenoszeniaialytvan przgset
lub belek mostu na podpow sposéb zamierzony przez projektanta z zapewamnemnaliwosci
przemieszcze katowych (obrotéw) i ewentualnie przesediprzekrojow podporowych tych
przeset lub belek wzgldem osi podparcia lub zawieszenia.
tozysko przesuwne-— tozysko umdliwiajgce przesuricie poziome (wzdh osi podhinej )
przekrojéw podporowych pezet lub belek pomostu w stosunku do punktu lubpasiparcia lub
zawieszenia.
tozysko nieprzesuwne— tozysko uniemaliwiajagce przesurcie poziome prgset lub belek
pomostu w stosunku do punktu lub osi podparciazbisieszenia.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogbjd. 1.5.
Roboty powinny by wykonane zgodnie z DokumentacProjektows, ST oraz poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

Stosowane materialy i wyroby powinny ze wail na gatunek i wkaiwosci stali
odpowiadé warunkom podanym w Dokumentacji Projektowej orgmaganiom niniejszej ST.
Stal wytkowana na toyska mostowe powinna ndiemtasciwosci mechaniczne wymienione w
ponizszej tabeli:
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Znak Rodzaj wyrobu Wartos¢ min. | Wartos¢ min. | Wydluzenie | Udarnos¢ Inme  wlasciwosci

stali R, [MPa] R, [MPa] As [%] min. [jK/m’] | wg

LIT40 Staliwo na 250 400 25 - PN-86/H-83152

LII450 | odlewy 260 450 22 500 PN-86/H-83152

45 Stal walcowana 352 598 16 390 PN-93/H-84019

St6 lub kuta na wa’ki i | 314 588 14 - PN-88/H-84020
przeguby

18G2A | Stal walcowana na | 345 490 22 300 PN-86/H-84018
elementy tozysk z
wyjatkiem walkoéw

Do wykonania taysk z wyptkiem watkéw mae by réwniez zastosowana stal walcowana 18G2
wg PN-86/H-84018.

Elementy taysk naley wykonywa ze stali o minimalnych wilasdoach odpowiadapych
wymaganiom wg tablicy ponej:

L.p. Cechy Jednostki | Wartosci
1. Wytrzvmalos$¢ na rozcigganie MPa 3373

2. Umowna granica plastycznosci MPa 3236

3. Wydluzalnosé As % 310

4, Udarnos¢ w temperaturze - 5°C J/mm® 29.40

5. Stan znormalizowany

Stal musi by zaopatrzona w atest hutniczy.

Stal innych gatunkow nme by stosowana za zgedZamawiajcego i po uprzednim zbadaniu
przez uprawniony zaktad naukowo-badawczy jejseit@osci mechanicznych oraz spawadog
udarndgci i odporndci na kruche gkniecia. Na ostony toysk, podkiadki itp. elementy
drugorzdne mana stosowa stal o gatunku zgodnym z Dokumentaéjrojektovs, lecz bez
obowigzku dokonywania odbioru jakoiowego.

Stalowe tayska state i ruchome, nalewykona zgodnie z DokumentacRysunkowd. Podlewki
pod tazyska - naley wykona z nisko-skurczliwych zapraw na bazie cementu magiaych
Aprobat Techniczag.

Farby do gruntowania i malowania powierzchni staiclivelementow taysk powinny ze wzgidu
na swoj sktad i wisciwosci fizyczne i chemiczne odpowiatla obowbzujgcym warunkom
okreslonym dlasrodowiskasrednio-agresywnego.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne"
pkt 3.

Jakikolwiek sprzt, maszyny lub narzizia nie gwarantgge wymaga jakosciowych Robot i
bezpieczéstwa zostampprzez Irkyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Roboét

3.1. Sprzt do czyszczenia konstrukcjizgsk
Sprzt do czyszczenia powierzchni musi zapewrsaumier odoliwionego i suchego powietrza.

4. TRANSPORT

tozyska mana przewoz dowolnymisrodkami transportu.
Elementy taysk powinny by¢ znakowane w ten sposob, abyzma je bylo zestawina miejscu
przeznaczenia (jak przy odbiorze technicznym).

109



M-17.00.00 Przebudowa mostow na terenie DPN O/O Kniej@ Bustelnia, O/O Sitno

Elementy taysk, po zabezpieczeniu przed kogzowinny by pakowane w skrzynki w sposob
szczelny, z przeleniem materiatami chrogtymi przed wzajemnym obcieraniem, gwattownymi
wstrzagsami itp. Masywne elementy Agsk stalowych mog by transportowane luzem, z
przetazeniem materiatem chragiym przed obcieraniem, uderzeniami i wsgsami. tayska
przed ustawieniem na miejscu przeznaczenia powioydy chronione przed uszkodzeniem i
zabezpieczone przed korgzj

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonywania Robét podano w ST D-M@OO. ,Wymagania ogoélne”
pkt. 5.

5.1. Ckcie i przygotowanie blach taysk.

Ciccie elementéw i obrabianie brzegow rglewykonywa zgodnie z Dokumentgc]
Rysunkow, ale tak by zachowane bylty wymagania PN-89/S 1(%@.4.1.1. Gicie elementéw
maozna wykona dla stali S355
mechanicznie ngycami lub pibh albo stosowé ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub
potautomatyczne, a dla elementow pomocniczych gahzdnych réwnie reczne. Brzegi po
cieciu powinny by oczyszczone z gradu, nadefwaPrzy ceciu nazycami podniesione brzegi
powierzchni c¢cia naley wyrowna na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzcbigcia
elementéw ssiednich.

Ostre brzegi po ¢ciu naley wyrownywa i stepi¢ przez wyokgglenie promieniem r = 2 mm lub
wigkszym.

Przy ckciu tlenowym mana pozostawi bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktéedgopoddane
przetopieniu

w nastpnych operacjach spawania. P@cai tlenowym powierzchnie @tia i powierzchnie
przylegte powinny by oczyszczonewzla, gradu, naciekéw i rozpryskow materiatu.

5.2. Spawanie elementow #kysk.

Spawanie elementow agsk naley wykona zgodnie z obowzujgcymi polskimi normami, oraz
zaleceniami layniera. Spawacze powinni posigdaprawnienia pastwowe uzyskane w systemie
kwalifikacji kierowanym przez Instytut SpawalnictwaGliwicach.

Wszystkie prace spawalnicze ama powierza jedynie wykwalifikowanym spawaczom,ipdaj
cym aktualne uprawnienia. Niezatge od posiadanych uprawnie zalecg siprawdzenie
aktualnych umiejtnosci spawaczy poprzez wykonanie probnyciczy elektrodami stosowanymi
do spawania foysk.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskastgph o zwyktej wytrzymatéci powinna by
wyzsza ni 0 C, a stali o podwszonej wytrzymatéci wyzsza ni +5 C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opadow atmosferycznych bez zaoeppiych przed nimi stanowisk roboczych
I ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferyc

Powierzchnie gczonych elementéw na szergkd nie mniejszej i 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem ocgy ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innychnexzyszczé do
czystego metalu.

Ukosowanie brzegbéw elementéw #ama wykonywa ¢cznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajc zgorzelir i nierébwndci. Wszystkie spoiny czotowe powinny bwykonane
takg technologi aby gra byta jednolita i gtadka.

Obrobke spoin mana wykona recznie szlifierly lub frezarlg albo stosowaé inng obroble
mechaniczga pod warunkiem,ze miejscowe zmniejszenie gruioo przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grulsoi.
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Przygotowanie elementow do wykonania spoin (praygahie brzegéw, rowkow do spawania)
naleey wykona& wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, -PANM-69016,
PN65/M-69017, PN- 88/M-69018.

Do wykonywania pejczen spawanych moa wywa wykcznie materiatdw spawalniczych
posiadajcych zawiadczenie o jakii. Do wykonania spoin sczepnych naletosowa spoiwa w
gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe pieavsze warstwy wypeiage.
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrodit@y do spawania powinny bygodne z
wymaganiami obowzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikow powinnodbygodne z zaleceniami producentow. VYggtnie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow biatychkrysztatow swiadczy o dtugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu,akte o wefciu wody w reakej chemiczi
ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowogstarzenia sielektrody.

Suszenie elektrod starzonych jest bezceloweyei@iich zabronione.

5.3. Dopuszczalne odchyiki

Styki spawane naky wykona& z taky dokladndcia , aby wzajemne przesgoia
stykapcych st elementdw nie przekraczaty 1mm.
tozyska stalowe powinny spetdiaastpujagce warunki:
a) powierzchnia ptyty ptaskiej (gornej), co najmma catym obszarze mibwvego styku z phd o
powierzchni walcowej nie powinna wykazyévadchyleér wiekszych nz 0.1 mm, niezatenie od
wielkosci piyty;
b) chropowaté&t stalowych powierzchni stykgych s¢ powinna odpowiadaco najmniej klasie
piatej wg PN-87/M-04251;
c) powierzchnie boczne ptyt powinny dyobrobione mechanicznie; dolne powierzchnie piyt
stykapce s¢ z betonem nie wymaggapbrébki, jeeli nierdwndci nie przekraczgj5 mm;
d) opodrki uniemaliwiajgce wzajemne przeswaia ptyt wzgkdem siebie powinny lkty
umieszczone wzdiu prostopadiej do osi hyska z doktadnixia do 3%, a odchylenia wymiarow
projektowanych opdrek nie powinny przekracizd mm.

5.4. Obrébka powierzchni

Powierzchnia taysk powinna b§ oczyszczona przed malowaniem za pogazpuszczalnika.
Oszlifowane powierzchnie powinny &y zabezpieczone przed zanieczyszczeniami oraz
uszkodzeniami mechanicznymi.

Tylko powierzchnie taysk kontaktujce s¢ bezpdrednio z betonem ma@gozosta nieobrobione
mechanicznie, o ile ich nieréwém nie przekraczagj2 mm.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Eksponowane #ci stalowe powinny hy zabezpieczone przed korgpzigodnie z PN-
82/H-97005, BN- 89/1076-02 i PN-70/H97053. Powierae zakrytegslizgowe i wspotpracujce
nalery zabezpieczyw Wytworni na odlegtec przynajmniej 20 mm od kraylzi. £aczna grubéc
powtoki malarskiej nie powinna Bymniejsza ni 20Qum . Powierzchniglizgowe naley pokry¢
smarem grafitowym.

5.6. Ustawianie taysk

5.6.1. Warunki ogélne
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tozyska powinny by ustawiane na podporach zgodnie Dokument&pjektovs oraz
zaleceniami layniera.
Wstawienie tymczasowych przektadek uszczejoygh medzy zewrtrznymi ptytami tayska, a
konstrukcy wymaga zgody liryniera. Do tymczasowego podparciaysk najlepiej nadgj sie
kliny stalowe.
L ozyska przesuwne powinny byistawiane w temperaturze otoczenia $ @0
Odchylenie ustawienia sysk w planie w stosunku do projektowanego nie powiprzekracza?2
mm w stosunku do rzeczywistych wymiaréw konstrukpgi zmontowaniu. Rzne ptaszczyzn
tocznych ptyt dolnych w stosunku do projektowanysle powinny wykazywé& odchyle
wigkszych nk 2 mm.
Po osadzeniu i ustawieniu Zgsk naley usum¢ tymczasowe zaciski wmontowane na czas
ustawiania.
Powierzchnie robocze #gsk po wykonaniu powtok antykorozyjnych najepokryt smarem
grafitowym.

5.6.2. Kotwienie taysk

Kotwy ptyty dolnej toryska naley osadzéa w uprzednio wykonanych otworach w tawie
podtazyskowej za pomagzapraw niskoskurczowych. ggska powinny b§ ustawiane wg PW, a
potozenie ich osi nie powinno odbiega wiecej niz £ 3 mm od projektowanego paienia.
Poziom jednego #yska lubsrednie poziomy kilku taysk na dowolnej podporze powinny roe
sie w tolerancji £ 0,0001 sumy dlugad sasiednich przset belki caglej, ale nie powinny
przekraczd + 2 mm. Tolerancja pochylenia Agsk powinna wynosi 1:200 w dowolnym
kierunku, chybaze inaczej postanowi hynier.

5.6.3. Powierzchnie betonowe ( powierzchnie podlelwpod ptyty dolne tozysk )

Powierzchnie betonowe do beZpsdniego ustawienia na nich zigk nie powinny
odbiegé od poziomej ptaszczyzny o ggej niz 1:200 na ptaskiej powierzchni ztgj przez
lozysko, a lokalne nieregularém nie powinny przekraczal mm wysokéci.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6ét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdIn
pkt. 6.
Sprawdzac zgodné¢ rzeczywistych warunkow wykonania robot z projektgnw szczegolni:
- kontrok wykonania taysk,
- kontrok ustawienia taysk,
Wyniki kontroli nalezy potwierdzé w formie wpisu do dziennika budowy. Przyzkgm odbiorze
robét zanikajcych (odbiory mgdzyoperacyjne) nahy stwierdzé ich jakas¢ w formie protokotow
odbioru robot lub wpiséw do Dziennika Budowy.

6.2. Tolerancje wykonawcze

1. Tolerancje normowe

Tolerancje dotycxe ptaskéci, krzywizn, cylindrycznéci, profilu powierzchni, rownolegkei,
prostopadtéci powinny spetnia wymagania norm: PN-77/H-83151, PN-77/M-02102, PMVF
02105, PN-87/M-04251 i PN- 85/M-04254.
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2. Wymiary

Podane tolerancje dotygpdstpstw od wymiarow nominalnych. Nabe je uwzgbkdniat podczas
kontroli zewrgtrznych wymiarow elementéw takich jak: diégogrubaeé i wysokasc.

3. Chropowat&t powierzchni

Podane chropowatoi powierzchni odnosg sie do sredniego arytmetycznego odchylenia Ra
zdefiniowanego i wyznaczonego zgodnie z PN-87/ME142PN-85/M-04254.

4. Wymiary zewgtrzne zmontowanych kysk powinny zachowatolerancje:

- wymiary w planie £ 0,3 mm

- grubcci lub wysokdci + 0,3 mm

5. Rownolegtéc ptaszczyzn zewgtrznych

Réwnolegtdci gornej i dolnej powierzchni ikyska powinna wynoséi0,2 %srednicy powierzchni
okragtej lub 0,2 % dtaszego boku.

6.3. Materialy i wytwarzanie

Badanie i kontrola materiatdbw w Wytworni powinny ¢byprzeprowadzone w celu
stwierdzenia ich zgodsoi z wymaganiami pkt. 6.2. niniejszych ST, co stanpodstav¢ do
zatwierdzenia ich przez igniera.

6.4. Badanie taysk

Wiasciwosci i zachowanie tysk powinny by potwierdzone badaniami lub odpowiednio
dokumentowanymidanymi.
Badania dzig sic na:
a) badania podczas produkcji - w celu sprawdzemagodnéci z projektem i przeprowadzang s
z reguly przez Producenta,
b) badania odbiorcze - w celu potwierdzenia spetaieprzez gotowe kysko okrélonych
wymaga i przeprowadzanegsv przypadku wtpliwosci nazyczenie Irzyniera przez wytypowan
jednostk badawcaz.
Podczas tych badamogy by¢ wykorzystane wyniki bada wykonanych podczas produkciji.
tozyska leda uznane za wkziwe gdy wyniki bada zaakceptowane zostaprzez Irkyniera.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robot podano w ST D-M-00@MVBymagania ogolne™ pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiaru jest 1szt.( sztuka) wykonanego i ustawgoniezyska o okrélonych w
projekcie parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00,0/ymagania ogolne”.
Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 datynikypozytywny, wykonane roboty néibe
uzna za wykonane zgodnie z wymaganiami STzeliecha: jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty naly uzn& za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykoreayest
zobowgzany doprowadziroboty do zgodnixi z ST i przedstawije do ponownego odbioru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagania
ogolne”, pkt. 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 szt. oyska obejmuije:

— zapewnienie wszystkich nieginych czynnikow produkcji,
— wytworzenie w warsztaciegsk,

— dostarczenie na budewozysk lub ich elementow,

— zakup i dostarczenie na budpinnych niezlbdnych materiatow (podlewek)
— zmontowanie i zdemontowanie niedhych rusztowa,

— ustawienie i rektyfikacja kysk,

— osadzenie kotew #gsk i wykonanie podlewki,

— zabezpieczenie antykorozyjneysk,

— przeprowadzenie wymaganych badaomiarow,

— uporzdkowanie miejsca robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-66/8935-01 Drogi samochodowe. Adyska mostowe. Warunki techniczne wykonania i
badania odbiorcze

BN-69/8935-03 Drogi samochodowe.Zyska mostowe.0Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-91/H-04310 Prdba statyczna rggeinia metali.

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje staloProjektowanie.

PN-75/H-84019 Stal gglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-89/S-10050 Stalowe konstrukcje mostowe. Wyanamgi badania.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzcliiropowaté¢ powierzchni. Okréenia
podstawowe i parametry

8. PN-75/M-02046&rednice otworéw przégiowych dlasrub i wkretow.

9. PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzcltoréwnawcze wzorce chropowstd
powierzchni obrabianych.

10. PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Polaréoleji i uktad pasowawatkéw i otworéw o
wymiarach 1- 500 mm.

11. PN-75/M-02102 Tolerancje i pasowania. Ukta@itahcji watkow i otworow o wymiarach do
500 mm.

NoOgkwD

10.1. Inne dokumenty

1. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiaddbiekty irzynierskie i ich usytuowanie
(Dz.U. nr 63, poz. 735)

114



